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FISA TEHNICA o
Manusi de protectie pentru sudori, tip A, categoria Il - Model 1800 i
ge]
Domeniu de utilizare: pentru sudarea si taierea manuala a metalelor si pentru @
; tehnicile conexe,inclusiv sudare cu arc, care protejeaza mainile si incheietura mainii o
( ' impotriva proiectiilor mici de metal topit, expunerii de scurta durata la o flacara i
‘ limitata, caldurii convective, caldurii de contact, radiatilor UV emise de arc, care G
asigura rezistenta minima fata de 100 V c.a. sau c.c. la sudarea cu arc, precum si
protectie Tmpotriva agresiunilor mecanice(abraziune, taiere, agatare si perforare)
cand nu este necesara dexteritate sporita, la manipulari piese uscate
Descriere : Manusi cu cinci degete, cu manseta aplicata prin coasere, confectionate
din piei spalt bovine, velurate, captusite in palma cu tricot din fibre bbc. Palma,
| Esmai® degetul mare si degetului aratator sunt dublate prin suprapunere cu spalt piele de e
| .. @ culoare albastra. Lungimea totald 340 mm. Marimi: 10.5, g
m e C
&
Performante: Manusile sunt proiectate astfel incat sa respecte prevederile Regulamentului (UE) 2016/425 si 0
cerintele esentiale de securitate si sanatate corespunzatoare domeniului de utilizare specificat. é
Produsul a fost supus procedurii “examinare EC de tip” prevazuta de art. 10 din directiva (sectiunea a 3-a din HG 2
nr. 115/2004) la Organismul de certificare notificat de Comisia Europeana (nr. de identificare 1805): ICSPM CS
din cadrul INCDPM ,Alexandru Darabont” Bd. Ghencea nr. 35A, sector 6, Bucuresti, Romania.
Performantele produsului sunt in conformitate cu specificatiile standardelor :

e SR EN 12477:2003 8EN 12477: 2001) + SR EN 12477:2003/A1:2005 (EN 12477: 2001/ A1:2005),
prezentand cel putin performante corespunzatoare pentru tip A, determinate in orice zona a manusii, cu 2
urmatoarele niveluri: 2
- 3 (din maxim 4), fatd de abraziune (rezista peste 2000 si sub 8000 cicluri de abraziune); o
- 1 (din maxim 5), fatad de taiere prin transare (indice de taiere peste 1,2 si sub 2,5); o
- 2 (din maxim 4), fatd de sfagsiere (forta de sfasiere peste 25 si sub 50 N); =
- 4 (din maxim 4), fatd de perforare (forta de sfasiere peste 150 N); g
- 3 (din maxim 4), fatd de comportare la foc ; 0
- 1 (din maxim 4), fata de caldura de contact (timp de prag = 15 pentru temperatura a placii de 100°C); E
- 2 (din maxim 4), fatd de caldura de convectie (Indice de transmisie HTI = 7 s);

- 3 (din maxim 4), fata de rezistentd la proiectii mici de metal topit (numar de picaturi care provoaca
o crestere a temperaturii cu 40°C 2 25);
- cerinta facultativa pentru manusi proiectate pentru sudarea cu arc in condi{ii normale de utilizare :
rezistenta electrica > 10° Q. o
Conformitatea cu SR EN 12477 asigura totodata conformitatea cu prEN 420 :1998, SR EN 388:1996 (EN 2
388:1994) si SR EN 407:1996 (EN 407:1994)in limitele de performant{a mentionate corespunzatoare riscurilor o
specifice. @
Modelul este totodata conform urmatoarelor standarde : =

e SR EN 420:2004 (EN 420:2003) - ca inocuitate, permeabilitate la vapori de apa, constructie, caracter o
nenociv - pH, dexteritate - nivel de performanta 1 (din maxim 5).

e SR EN 388:2004 (EN 388: 2003), prezentand urmatoarele performante:

- 3 (din maxim 4), fatd de abraziune (rezista peste 2000 si sub 8000 cicluri de abraziune);
- 1 (din maxim 5), fata de taiere prin transare (indice de taiere peste 1,2 si sub 2,5);

- 2 (din maxim 4), fata de sfasiere (fortd de sfasiere peste 25 si sub 50 N);

- 4 (din maxim 4), fatd de perforare (fortd de sfasiere peste 150 N);

e SR EN 407:2005 (EN 407: 2004) prezentand urmatoarele performante: 2
- 3 (din maxim 4), fata de comportare la foc ; =
- 1 (din maxim 4), fata de caldura de contact (timp de prag = 15 pentru temperatura a placii de 100°C); e
- 2 (din maxim 4), fata de caldura de convectie (Indice de transmisie HTI = 7 s); =
- 3 (din maxim 4), fata de rezistentd la proieciii mici de metal topit (numar de picaturi care provoaca o ©

crestere a temperaturii cu 40°C = 25); =
Nu s-au evaluat : rezistenta la caldura de radiatie si la proiectii mari de metal topit. 5
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Semnificatia marcajelor: Pe fiecare produs 1o
Simboluri de marcare Semnificatie Loc de é
aplicare w
RT denumire producator Pe produs ol
1800 model prin imprimare é
(@]
c € marcaj de conformitate european
Marime T 10 marime
EN 407:2003 Standard respectat + pictograma caldura si /sau foc pentru
manusi sudori + tip manusa + niveluri de performanta fata de
EN 12477:2003 | comportare la foc, céldura de contact, caldura de convectie, o
Tip A caldura de radiatie, picaturi mici de metal lichid, proiectii mari ©
de metal topit -
312x3x @
EN 388:2003 Standard respectat + pictograma riscuri mecanice + niveluri @
de performanta fatad de abraziune, taiere-transare, sfasiere, i
E perforare é
3124 2
m atentionare instructiuni
Ambalare: Se ambaleaza in punga de plastic, maxim 12 perechi. %
Transport: Transportul trebuie sa se faca cu mijloace de transport acoperite. =
Atentie: La operatii de sudare gi tehnici similare este interzisa folosirea unor manusi imbibate cu lichide volatile =
sau uleiuri, Tntrucit exista riscul aprinderii sub contact cu particule de metal topit sau incandescent. Inainte de =
utilizare se verificd aspectul: manusile rupte, descusute, carbonizate, strapunse de particule, murdarite excesiv %
se scot din uz. <
- In prezent nu exista metoda de incercare standardizata pentru a detecta patrunderea U.V prin materialele E
utilizate la manusi, dar metodele actuale de proiectare a manusilor de protectie pentru sudori in mod normal nu -
permit patrunderea U.V.
- In cazul ménusilor destinate sudurii cu arc: aceste ménusi nu asiquré protectie impotriva socului electric cauzat
de un echipament defectuos sau lucrdri sub tensiune, iar rezistenta electricd se reduce dacd manusile sunt
umezite, murdare sau imbibate cu transpiratie, aceasta putadnd s& creasca riscul. =)
La operatii de sudura trebuie asigurata protectia tuturor partilor corpului expuse la riscurile specifice, utilizand alte 2
echipamente individuale de protectie corespunzatoare . T
Materialele utilizate contin oxizi de crom; desi continutul in Cr VI este in limitele impuse prin standardul w
armonizat, manusgile pot produce iritatii pe mainile sensibile. =
Instructiuni de curatare, intretinere: Curatarea se va face numai prin periere sau prin stergere cu o carpa i)
umezita si stergere cu o carpa uscata si periere. Nu se spala. Se curata chimic cu percloretilena de maxim 8 ori.
In cazul in care curdtarea se aplica de catre utilizator curatarea se va efectua numai in instalatii speciale de catre
personal instruit, respectand normele de protectia muncii.
Depozitarea si pastrarea trebuie sé se faca in incaperi curate, la temperatura de 10....25 °C si umiditate relativa
a aerului de circa 65%, ferite de actiunea razelor solare, precum si a surselor de caldura (distanta fata de sursele
de céldura sé fie de min.1 m)
Termen limita de pastrare in depozitare:. Manusa se scoate din uz, chiar daca nu a fost folosita, cand materialul =
de executie devine rigid. E
Termen limita de utilizare: Se scot din uz cand la examinare se constatd ca prezintd porfiuni subtiate, o
deteriorate- uzate, descusute, gaurite, arse . &
)
&
L
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